
螺紋環規 Q&A 

Q1:螺紋環規新品進廠時，使用設定規檢查為何會無法鎖進環規? 

A1:螺紋環規主要區分為二種，調整式環規及固定式環規。 

      調整式環規使用設定規檢查；固定式環規則使用檢點規檢查(檢驗方式依據 

      ISO1502及 JIS B0261)。 

Q2:螺紋環規廠內自檢時，內徑用光面塞規檢驗可以嗎? 

A2:可以的，螺紋環規可以使用光面塞規檢查內徑是否符合要求，但不能使用一

般的光面塞規，因每個規格的內徑要求不同，應該使用該螺紋環規規格的內徑

尺寸製定公差，專屬於此規格的塞規做量測才可達到檢驗目的。 

Q3:檢點規和設定規都是用來檢查環規的有甚麼不同? 

A3:檢點規用於檢查固定式環規，因此檢點規的尺寸 GRGF會比環規實際下限尺

寸小；設定規用於環規使用前設定並調整環規，因此設定規尺寸幾乎跟環規上

限尺寸一樣大(約小 0.004 mm並依規格不同而異)，不適合用於固定式螺紋環規

的檢驗。 

Q4:使用過的環規應該怎麼判別是否已經磨耗還可否堪用? 

A4:固定式的環規一般為能增加使用壽命，在允許範圍內都會預留磨耗量，螺紋

環規會因使用方式和頻率的不同而影響壽命。因此可以使用磨耗規來檢測螺紋

環規是否磨耗。 

Q5:檢查螺紋環規的栓規這麼多種是否可以選擇一種通用或要如何區分? 

A5:固定式螺紋環規新品檢驗使用檢點規(藍色)；可調式螺紋環規使用前使用設

定規(?色)設定；螺紋環規使用一段時間要判別是否堪用使用磨耗規(紅色)。 

 

規範參考：ISO1502 
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